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Promotor de Aderéncia 6304
Promotor de aderéncia para plasticos

O Promotor de Aderéncia 6304, ¢ um promotor universal de aderéncia de um sé componente para todas
as pegas plasticas que normalmente estdo aplicadas na industria automével. Este produto distingue-se
pelas suas excelentes propriedades de aderéncia, alta elasticidade e facilidade de aplicago.

Este produto cumpre os limites estabelecidos para a sua categoria pelo Decreto — Lei 181/2006
(Directiva 2004/42/CE), classificagao Bla.

Secagem rapida.

Facil aplicagao.

Boa aderéncia a todas as pegas de plastico habitualmente encontradas no exterior de veiculos
automéveis, do tipo PP, EPDM, ABS, PC, PPO, PUR, PUR espuma macia, R-TPU, PVC, GRP, PA,
PBTP e PS.

O Promotor de Aderéncia 6304 é fornecido em embalagens metalicas de 1/4 e 1 litro.

O Promotor de Aderéncia 6304 devera ser armazenado na sua embalagem de origem, hermeticamente
fechada e a uma temperatura ambiente compreendida entre 5°C e 25°C, por um periodo médio de 12
meses.

Limpar cuidadosamente com um bom Diluente anti-estatico.

No caso de aplicagbes sobre espuma macia PUR, aquecer a pega durante pelo menos 1 hora a 60°C,
antes de limpar, de forma a assegurar que todos os restos de agentes desmoldantes sdo eliminados.
Depois limpar vérias vezes (3 a 4) utilizando um Diluente Anti-Estatico.

Antes de aplicar o promotor de aderéncia limpar sempre com Diluente Anti-Estatico.

O Promotor de Aderéncia 6304, recebe directamente os aparelhos poliuretano de 2 componentes e
depois qualquer tipo de acabamento base + verniz ou acabamento monocamada.

Recomendamos em alguns casos a plastificagdo quer dos aparelhos quer dos acabamentos.
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13"| copo Ford 4 (pronto a aplicar)
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Promotor de Aderéncia 6304
Promotor de aderéncia para plasticos

Caracteristicas de
Aplicagéo

Preparacéo do Produto
Agitar até homogeneizagao.
Processo de Aplicagao

Pistola pneumatica: Bico 1.3-1.4 mm
Viscosidade aplicagédo 13 “ copo Ford 4
Press&o 3-4 bar.

Aplicar a pistola duas demé&os, com o que obtera um filme seco de aproximadamente 4 — 6 microns de
espessura.

Tempos de Secagem

Temperatura ambiente de 20°C e H.R. de 70%:
Tempo de secagem: aproximadamente 10 minutos a 20°C

As informagdes contidas neste boletim técnico sdo prestadas de boa-fé. Resultam dos nossos melhores conhecimentos actuais e destinam-se a contribuir para a obteng¢do de bons resultados. A nossa
unica garantia ¢ de que os produtos correspondem as respectivas especificagdes técnicas, estando excluidas quaisquer outras garantias expressas ou implicitas, incluindo sem se limitar a elas, quaisquer
garantias de adaptagdo do produto a fins especificos. No caso de a TSL verificar que os produtos entregues néo correspondem as especificagdes, podera, a sua escolha, substituir os produtos ou restituir
o prego. O recebimento dos nossos produtos implica a aceitagdo automatica destas condigdes, invalidando quaisquer disposi¢des em contrario da nota de encomenda.
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