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() Caracteristicas

* Recomendado para moleteados tipo RGE en
piezas de pequefio didmetro

+ Menor riesgo de flexion de la pieza al no ejercer
presion radial

* Sistema de centrado para compensar un posible
desalineamiento del torno (Fig. 2)

¢ Ajustey centrado de las moletas sobre la pieza
mediante husillo roscado (Fig. 1)

* Ejes de metal duro

Superficie de los brazos endurecida para una

mayor resistencia al desgaste

+ Ajuste del angulo de ataque mediante tornillos

integrados en el mango
\ > |

-

(Fig. 1]

(+) Features ~

* Recommended for RGE type knurling on small .
diameter workpieces : I 7 ——
o Lawer risk of bending the workpiece as tool does {[o IFig. 2]
not make radial pressure al ’
o Self-centering system to compensate a possible \ 3 ° ° 9 |
misalignment of the lathe turret [Fig. 2| !
Anurls self-centering by threaded spindle (Fig. 1]

.

* Carbide pins I r

* Anti-wearing treatment of the arms surface. & ﬁ\ ”I 1
o Adjustment of tool clearance angle by threaded 17 m e [

studs integrated in the shank L ) i
7~ \I
(+) Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms —,
e (R
l | VO O (Y
B 4
Knurling form — » g
) J 7]
Con moleta tipo
@ FO— | Wibiour s AA+AA BL30°+ BRI | | BL4SP+BRUS®
Nashes™  FOR® FOR® FOR®
\ (i) Moleteados recomendados | Recommended knurling

Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part

Codigo  Referencia  Version Capacidad Moleta C Kg Céd{i{go Referencia

Code  Reference  Version Capacity Knurl Kg Code Reference
01120500 M1210.04.08R R p1-12 10xéxé 8 02
01120600 M1210.0£.08 L L p1-12 10xéxé 8 02
01120700 M1210.04.10R R p1-12 10xéxd 10 02

01989701 E124HM

01120800 M1210.0410L L p1-12 10xéxé 10 02
01120900 M1210.06.12R R p1-12 10xéxé 12 02
01121000 M1210.0492L L p1-12 10xéx4 12 | 02
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() Caracteristicas

* Recomendado para moleteados tipo RGE

¢ Cabeza basculante para el autocentrado de las
moletas sobre la pieza [Fig. 1]

* (Cabeza reversible para trabajar a derechas o zquierdas

(Fig. 2)

Ejes de metal duro

Superficie endurecida para una mayor resistencia

al desgaste

Ajuste del angulo de atague mediante tornillos

integrados en el mango

(*) Features

Recommended for RGE type knuriing

Pivoting head for knurls self-centering [Fig. 1|
Tool with reversible heaui able to fit on left-hand or \
right-hand lathes [Fig. 2 ==
Carbide pins (Fig.2
Anti-wearing treatment surface

Adjustment of tool clearance angle by threaded

studs integrated in the shank

R (+) Avance Feed 19 5 ;
: . , (o (o] O |u

(+) Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms

9
I TR
'['w“ WIIETENY AV N
Knurling form — Q
Con moletat
i AA+AA BLO0+BR30® | BLLS®+ BRS®

Arncespermitidss  F@R@ FOR® FOR®

(23 Moleteados recomendados | Recommended knurling

Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part

Codigo Referencia Version Capacidad Moleta , p ¢ ¢ F g § Ko Codigo  Referencia

Code  Reference Version Capacity  Knurl Kg Code Reference
01180100 M9 10.04.08 R+l @3-50 xéxé 107 27 8 |21 2 2 12 01
01180200 M9 10.04.10 R+l 0 3-50 0xéxd 107 27 10 21 2 2 12 01 01989701 E124HM
01180300 = M910.04.12 R+l #3-50 hedxk | 107 | 27 (92 |20 |2 (2 |12 | OF @
01180400 M9 15.04.16 R+L 83-100 15xéx4 1305 405 16 32 15 3 16 01
01180500 M9 15.05.16 ReL #3-100 Toxbxs 1305 405 16 32 15 3 16 01 01982200 E164HM
01180600 M9 15.06.16 ReL @3-100 foxéxk 1305 405 16 32 15 3 16 01
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(1) Caracteristicas ~ "
* Recomendado para moleteados tipo RGE
* Para moleteados hasta una cara lateral N
(Fig. 1)
¢ Ejede HSS
* Superficie endurecida para una mayor
resistencia al desgaste
* Ajuste del dngulo de ataque mediante ‘
tornillos integrados en el mango
* Provista de arandela de HSS para prevenir
. el desgaste de [a herramienta \
- g (Fig. 1]
) Features
¢ Recommended for RGE type knurling
* Forknurling up to a shoulder [Fig. 1)
 HSS bushing
* Anti-wearing treatment of the tool surface
¢ Adjustment of tool clearance angle by
threaded studs integrated in the shank
* Supplied with a HSS hardenad washer to
. prevent tool wearing %
2 ~ T
() Avance Feed N l Q 2 2
'\» o g \__»
(+) Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms  —,
l | BT |
Tipo de moleteado %
Knurling form —
“ o oeta o AdvAA BL30°+BR30° | | BLAS®+ BRAS®
. Avancespermitidos  F@R@ FOR® FOR®
. (i) Moleteados recomendados | Recommended knurling
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo  Referencia  Version  Capacidad Moleta c p Ko Cadigo Referencia
Code  Reference  Version  Capacity Knurl Ka Code Reference
01280300 M2115.06.10R R @3-100 15x6x10/6 10 10 0.4
01280400 M2115.06.10L L 83-100 15x8x10/6 10 10 0.4
01280500 M2115.06.12R R @3-100 19x8x10/6 12 18 0.4
01983220 ~ EAM20/M21
01280600 M2115.06.12L L 83-100 15x6x10/6 12 16 04
01280700 M2115.06.16R R @3-100 15x6x10/6 16 18 0.4
01280800 M2115.06.16L L 83-100 15x6x10/6 16 18 0.4
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Caracteristicas

¢ Recomendado para moleteados tipo RGE

¢ (abeza basculante para el autocentrado de las
moletas sobre la pieza [Fig. 1]

¢ (abeza reversible para trabajar a derechas o
izquierdas [Fig. 2]

¢ Ejes de metal duro

* Superficie endurecida para una mayor
resistencia al desgaste

* Ajuste del angulo de ataque mediante tornillos

x

integrados en el mango
A £
(®) Features %
* Recommended for RGE type knurling
¢ Pivoting head for knurls self-centering [Fig. 1]
¢ Tool with reversible head able to fit on left-hand
or right-hand lzthes [Fig. 2)
* Carbide pins
o Anti-wearing treatment surface ) [Fig. 2]
o Adjustment of tool clearance angle by threaded G
studs integrated in the shank !
J O
i N (® Avance Feed N “ < 0 ol
= O |
e 1N !
]
L ' =
@* Ok
‘ A-,*ill] E: 8
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() Formas de moleteados realizables  Feasible knurling forms —
Tipo de moleteado
K::rﬁ:g lurmu %
W s AAvAA BL30°+BRI® | | BLAS+BRUS®
Aancespermitdes £ @R@ FOR® FOR®
q (i) Moleteados recomendados | Recommended knurling
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo  Referencia ~ Version  Capacidad  Moleta el el e e Codigo  Referencia
Code  Reference  Version  Capacity  Knurl Kg Code Reference
01050700  M520.08.20 R+L @8-200 20x8x6 1395 49 | 20 42 25 10
01050800  M520.08.25 R+L @8-200 20x8x6 1395 49 25 42 25 10 01990601 £ 206 HM
01050900  M520.10.20 R+L @8-200 20x10x6 1395 49 20 | 42 25 10 :
01051000  M520.10.25 R+L @8-200 20x10x6 1395 49 256 42 25 1.0 4.4"
01050100  M525.08.20 R+L @8-300 25x8x8 150 &0 20 | 55 | 21 1.0
01050200  M525.08.25 R+L @8-300 26x8x8 150 &0 25 85 21 10 01986001 £ 208 HM
01050300  M525.10.20 R+L @8-300 25x10x8 | 150 40 | 20 85 | 21 1.0 >
01050400  M525.10.25 R+L @ 8-300 25¢10x8 150 &0 25 85 21 1.0




D

)

R

\_

(4) Caracteristicas

* Recomendado para moleteados tipo RGE
+ Para moleteados hasta una cara lateral

.
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(Fig. 1)

+ (Cabeza basculante para el autocentrado de
las moletas sobre la pieza (Fig. 2)

*» Ejes de HSS

* Superficie endurecida para una mayor
resistencia al desgaste

* Ajuste del angulo de ataque mediante
tornillos integrados en el mango

@ Features
* Recommended for RGE type knurling
» For knurling up to a shoulder [Fig. 1]
* Pivoting head for knurls self-centering [Fig. 2|
o HSS bushings
¢ Anti-wearing treatment of the tool surface
o Adjustment of tool clearance angle by
threaded studs integrated in the shank
\\ /I
( V() Avance Feed ~
O o
@ " ©§ 12 =
)
\ ‘\‘ /‘, -.’ :.' :‘
(%) Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms —
I | T
Tipo de moleteado %
Knurling form E
Wi Koty ARsAA BL30°+BR30® | | BLAS®+ BRAS®
| imxepmit:s  [@R® | FOR® || FOR®
L (i) Moleteados recomendados | Recommended knurling
/
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo  Referencia  Version  Capacidad Moleta c K Codigo Referencia
Code  Reference  Version Capacity Knurl Kg Code Reference
01080100  M1125.10.20R R @8-200 25x10x15/11 20 1.0
01080200 M1125.10.20L L @ 8-200 2x10x15/11 20 1.0
01985400 ETMI1
01080300 M1123.10.25R R @8-200 2x10x15/11 25 12
01080400 M1125.10.25L L @ 8-200 265x10x15/11 25 12
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(+) Caracteristicas ~
* Recomendado para moleteados tipo RGE en
piezas de pequefio didmetro
+ Menor riesgo de flexion de la pieza al no ejercer —
presion radial o N

Sistema de centrado para compensar un posible
desalineamiento del torno [Fig. 1)

* Ajustey centrado de las moletas sobre la pieza
mediante husillo roscado (Fig. 2)

Ejes de metal duro (ModeloA)

Superficie de los brazos endurecida para una
mayor resistencia al desgaste

Disponible con brazos modelo B para

. moleteados hasta una cara. (Fig. 3)

. i

»

(Fig. 1]

¥

P

Modelo A/ A model

@ Features ™

* Recommended for RGE type knurling on small
diameter workpieces

* Lower risk of bending the workpiece as tool does - .
(Fig. 2|

not make radial pressure

Self-centering system to compensate a possible
misalignment of the lathe turret [Fig. 1)

* Knurls self-centering by threaded spindle (Fig. 2|
* Carbide pins [A model]
.
.

Anti-wearing treatment of the arms surface
Available with B type arms for knurling up to a
shoulder [Fig. 3]

[Fig. 3]

Tipo de moleteado :
Knurling form p

T o2 o AlvAA BL30°+BR30° | | BLAS®+BRIS®
Aonces permit FOR@ FOR® FOR®
L (i) Moleteados recomendados | Recommended knurling )
) :
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
C(:d[ijgo Referencia ~ Tipo  Version Capacidad  Moleta c K Cédggo Referencia
Code  Reference  Type Version  Capacity Knurl 9 Code Reference

01300100 | M22D19.05-A = A ReL | @46-50mm  25x108 | 19.05 1.7 Modelo A

01300101  M22D19.05-B B R+l @6-30mm 211511 19.058 1.7 Model 4

01300200 = M22 D20-A A Rel | @450mm  25x1048 20 | 17 i

01300201 M22 D20-8 B Rel @6-50mm  2=x10x15/11 20 1.7 01990800 E26.8 HM

01300300 = M22 D22-A A R+l @ 6-50mm 25x10x8 22 1.7

01300301  M22D22-B B ReL  9650mm 2SN 22 1.7 Modelo B

01300400 & M22D23-A A ReL @ 6-50mm 25x10x8 25 1.7 Model %

01300401 M22 D25-8 B ReL @6-50mm  25x10x15/11 25 1.7

01300500 = M22D25.4-A A Rel @ &-50mm 25x10x8 25.4 1.7 01983200 EAMI10

01300501 M22D25.4-B B Rl @6-50mm  2:10x15/11  25.4 1.7
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(%) Caracteristicas

* Recomendado para moleteados tipo RGE en
piezas de pequefio didmetro

* Menor riesgo de flexion de la pieza al no
ejercer presion radial

¢ Sistema de centrado para compensar un
posible desalineamiento del torno [Fig. 1]

* Ajustey centrado de las moletas sobre la pieza
mediante husillo roscado [Fig. 2)

* Ejes de metal duro

¢ Superficie de los brazos endurecida para una
mayor resistencia al desgaste

* Disponible con brazos modelo B para
moleteados hasta una cara. [Fig. 3]

J
(¥) Features ~
* Recommended for RGE type knurling on small
diameter workpieces

e Lower risk of bending the workpiece s tool
does not make radial pressure

¢ Self-centering system to compensate a possible
misalignment of the lathe turret (Fig. 1]

o Knurls self-centering by threaded spindle [Fig. 2]

e Carbide pins

* Anti-wearing treatment of the arms surface

o Availablewith B type arms for knurlingup to a
shoulder [Fig. 3|
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[Fig. 1]

Modelo A /A model
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[Fig. 3]

@ Formas de moleteados realizables  Feasible knurling forms —,

Tipo de moleteado
J Knurling form
5 Con moleta ti
Whh knut ype ARWAA BL30° + BR30° BL45° + BR4S
fancespermiics [ @R@ FOR® FOR®
\ () Moleteados recomendados | Recommended knurling )
J
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo  Referencia  Tipo  Version Capacidad  Moleta c Kg Cadigo Referencia
, Code  Reference Type Version  Capacity Knurl Code Reference
01310100 M2320R-A A R @6-50 25x10x8 20 j 54 Modelo A
01310101  M2320R-B B R @650 216511 20 1.7 Model i
01310200  M2320L-A A L @ 6-50 B8 | 20 | 1.7 01990800 | E268HM
01310201  M2320L-8 B L @650 /IS 20 1.7
01310300  M2325R-A A R @ 6-50 2108 | 25 | 1.7 Modelo B
01310301 MZ3ZBRB B R 0650 BmIAMIEN 25 17 Model @
01310400 M2325L-A A L @ 6-50 25x10x8 2% | 17 01983200 EAMID
01310401  M2325L-B B L @6-30 25x1k15/11 25 1.7
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(®) Caracteristicas - ~

¢ Recomendado para moleteados tipo RKAA

* Especial para moleteado segun DIN-72783

* Menor riesgo de flexion de la pieza al no
ejercer presion radial

* Sistema de centrado para compensar un
posible desalineamiento del torno [Fig. 1]

* Ajustey centrado de las moletas sobre l3

pieza mediante husillo roscado [Fig. 2)

Ejes de metal duro

Provista de arandelas de HSS para evitar

el desgaste de los brazos portamoletas

\ S

(¥) Features ~

¢ Recommended for RKAA type knurling

¢ Specially designed for knurling according to
DIN-72783

Lower risk of bending the workpiece as tool
does not make radial pressure
Self-centering system to compensate a

37

possible misalignment of the lathe turret (Fig. 1]
* Knurls self-centering by threaded spindle
[Fig. 2]
* Carbide pins
* Supplied with HSS hardened washers to ‘&‘f
prevent arms wearing |
5
'd N\ o b g
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(+) Avance Feed ~
Tipo de moleteado g
Knurling form o
“ {’v""}]’:m‘w KAA+KAA | KBL30°+KBRIO® | | KBLAS® + KBRUS®
B Al F® F® F®
() Moleteados recomendados | Recommended knurling
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Céd(ijgo Referencia ~ Version  Capacidad Moleta Kg Codigo Referencia
e Reference  Version  Capacity Knurl Kg Code Reference 5
o’
Coni
01210100 Mis RL | @1-12 R | s 01981700 EM16HM

Conical
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(4) Caracteristicas

) Features

+ Recomendado para moleteados tipo RAAY RGE

« Ataque frontal mediante 3 garras de ajuste
simultaneo [Fig. 1)

¢ Sistema de centrado para compensar un posible
desalineamiento del torno (Fig. 2)

¢ Ejes de metal duro

* Superficie endurecida para una mayor resistencia
al desgaste

+ Disponible con brazos modelo B para moleteados
hasta una cara. (Fig. 3)

Recommended for RAA and RGE type knurling

Frontal feeding by means of 3 jaws

simultaneously adjusted |Fig. 1)

Self-centering system to compensate a possible

miszlignment of the lzthe turret [Fig. 2)

¢ Carbidz pins

¢ Anti-wearing treatment of the tool surface

¢ Available with B type arms for knurlinguptoa
shoulder [Fig. 3]

(+) Avance Feed

@ 4=

LONGITUD MAXIMA DE MOLETEADO (mm)
MAXIMUM KNURLING LENGTH [mm)
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Modelo A/ A model

(Fig. 2]

L

' .?
Figll

L

deelf g.Pleza Lfngltlil\d( lmrrlll Tipo de moleteado _
ogel lece ength (mm Knurling form =5

M1710 10 0 |

< -
Con moleta tipo 0
M17 13 Wit knurl typa AA+AATAA BL30 +BR30°+ BR30°| | BLAS + BRAS" + BRAS®
<14 89 I % e
Vances oS
MITIS 1421 7 ABI T F® F® F®
>21<30 17 -
‘ (i) Moleteados recomendados | Recommended knurlings
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part

Codigo Referencia  Version Capacidad  Moleta Kg Codigo Referencia

Code Reference Version Capacity Knurl A B C E F Ka Codge Reference
01170300 M17 10.04.1/2 A 92=10 10x4x4 107 575 44 127 15 10 01981800 EM17 10.04 HM
01170100 M17 10.04.16 A @2:10 10xéx4 107 575 44 16 |15 | 10
01170500  M17 20.06.3/47 A @4=30 20x6x5 139 575 70 19.05 20 14 \
01170200 M17 20.05.20 A D4L=30 20x6xé 139 /575 70 20 20 14
01170600 M17 20.05.22 A D4£=30 20xéxé 139. 575 70 |22 | 20 15 01998201 EM17 20.06 HM
01170700 M17 20.06.25 A Q4=30 20xéxé 139|575 70 25 | 20 15
01170400 M17 20.06.1" A D4£=30 20x6x6 139 575 70 254 20 15
01170301  MI17 15.06.1/2" B @2:10 1=x&¥e 113 575 44 | 127 - 10
01170101 M17 15.05.16 B 9210 1=x&1¥s 113 575 44 16 - 1.0 i S ‘T >
01170501  MI17 25.10.3/47 B D4L=30 25x1x 1511 149 575 70 19.05 - 14
01170201 M17 25.10.20 B D4£=30 25x1x1511 149 575 70 20 - 14
01170601 M17 25.10.22 = Q4=30 25x1x1¥11 149 575 70 22 = 1.5 01983200 EAMID
01170701 M17 25.10.25 B D4L=30 25xIx1511 149 575 70 25 - 1.5
01170401 M17 25.10.1" B D4L=30 25xIx 1511 149 575 70 254 - 1.5
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