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Ferramentas Energeticamente Ecolégicas em todos os sentidos
Brocas Bidiametrais metalduro para HARDOX 2018
Vollhartmetall-Pilot-Stufenbohrer 142°/90° abgestimmt auf Tieflochbohrer 22 0390
Solid carbide pilot step drill 142°/90°. Designed for deep hole drill 22 0390
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2203890350105 A 3,5 10,5 24 62 6 45,00
2203890400120 A 4,0 12,0 26 66 6 85,00
2203890450135 A 4,5 135 28 66 6 45,00 90°
2203890550155 A 5,5 16,5 35 79 8 90,00 TN
2203890500180 A 6,0 18,0 35 79 ] 90,00
2203890550195 A 6,5 195 38 79 8 92,00 =
2203890700210 & 7,0 21,0 &8 89 10 112,00 =1
2203890800250 A 8,0 24,0 48 8y 10 112,00 R
2203890850255 A 8,5 255 48 89 10 113,00 I ’/ o
2203890900270 & 9,0 270 55 102 12 140,00 i 142
2203891000300 4 10,0 30,0 57 102 12 140,00
2203891100330 4 11,0 33,0 60 107 14 168,00
2203891200350 A 12,0 36,0 62 107 14 168,00
A Alternativwerkzeug: 220471+ 22 D473 auf Seite / on page 254
A Alternative Tool: 220402 + 22 0405 auf Seite / on page 236-237 + 241-243 3x D beiallen

G- Abmessungen

Richtwerte fiir den Einsatz der KARNASCH VHM-Hochleistungsbohrer ohne Innenkiihlung
Recommended cutting data for solid carbide twist drill, without interior cooling supply
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1.1 St 42-8 < 450 100 018 0,25 0,30
1.2 C50 < 650 90 0,18 0,25 0,30
2.1 51CrVa < 400 70 0,15 0,20 0,28
2.2 26 Cr Mo & < 950 70 0,15 0,20 0,28
23 100 WV 4 <1100 &0 015 0,20 0,28
2.5 3L CralLs <1000 40 0,15 0,20 0,28
2.6 31CrmoVy < 1200 70 015 0,20 0,28
31 X420Cr13 =700 70 0,15 0,20 0,27
3.2 52928 < 1400 40 0,08 0,12 015
7.1 GG 15 <180 HB 100 0,24 0,32 0,42
7.2 GG 30 < 350 HB 100 0,24 0,32 0,42
7.4 GGG &0 =200 HB 90 0,20 0,25 0,35
7.6 GTW 3504 < 230 HB 90 0,20 0,25 0,35
8.1 Toolox 44 44 HRC 30 0,08 0,09 010
12.0 Hardox 400 <1380 25 0,08 012 018
121 Hardox 500 < 1800 20 0,08 012 015







