GUMASTER - Ferramentas e Técnicas Inovadoras, Lda Pag.
Ferramentas Energeticamente Ecoldgicas em todos os sentidos ggfgz

Recartilhadores de Pressao 1 Recartilha

() Caracteristicas

* Recomendado para moleteados tipo RAA
* Eje de metal duro
* Superficie endurecida para una mayor
resistencia al desgaste
* Ajuste del angulo de ataque mediante
tornillos integrados en el mango
.\ -j

(%) Features 3

¢ Recommended for RAA type knurling

¢ Carbide pin

* Anti-wearing treatment of the tool surface

e Adjustment of tool clearance angle by
threaded studs integrated in the tool shank ¢
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Con moleta i
ﬂ With Knuri ype. AA BR30°  BR4S®  BL30°  BL4S®  GV30°  GV4S®  GEX0°  GE4S® Ky KE
Avincesparmiddes | @R® | FOR® FOR® F@R® FOR® RO R® R® R® R® R®
L (i) Moleteados recomendados | Recommended knurling )
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo Referencia Version C acidad olet Codigo Referencia
80 e % feerence Version gpaclty nur Bl RCR DA REY NES 16 8 Codg Reference
01062800 ME1S0508-N  Rel 03100 | 1xéxé 1025 25 8 8 1 35 1 03
01062900 ME150610-N Rl 03100  Ixéxé 1025 25 1 10 1 35 14 03 — EIGHN
01063000  M615.0612-N  ReL @3-100 Ixfxé | 1025 | 225 12 12 | 14 35| 14 03
01063100 ME15.0614-N  Rel 03100 k&6 1025 25 1 1 W 35 1% 03
01061300 M6200610  Rel @5-200 2xé&x6 108 28 10 10 20 3 2 03
01061400 M8 20.04.12 R+l @5-200 2x6x6 W08 28 12 12 20 3 2 03
01061500 Mé620.061&  RsL 05-200 &6 108 8 14 16 20 3 20 03
01061600  Mé6200816 Rl 05200  xéx6 108 8 16 16 0 3 0 04
01061700 M6200620  Rel 05-200  20xéx6 108 28 20 20 20 3 20 05
01061800  M&20.08.10 ReL @5-200 x84 108 28 10 10 2 3 2 03
01061900 M6200812 Rl @5-200 26 108 28 12 12 20 3 W 03
01062000 M620081& Rl @5-200 2xBx6 108 28 14 16 20 3 2 03 01990401 E206HM
01062100 M&20.08.18 ReL @5-200 0x8x6 108 28 16 16 20 3 20 04
01062200  M&200820 Rl 05200 286 108 28 20 220 20 3 20 05
01062300 M§201000 Rl @5-200  x10x6 108 28 10 10 20 3 2 03
01062400  M§20.10.42  RsL 85200  2x10xé 108 28 12 12 2 3 2 03
01062500 = M820.10.14 ReL #5200  2x1xé 108 28 14 4 20 3 20 03
01062600  M6201016 Rl §5-200 20«6 108 28 16 16 0 3 0 04
01062700 M§201020 Rl §5-200 | 20xIé 108 28 20 20 20 3 20 0F
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(¥) Caracteristicas %
* Recomendado para moleteados tipo RAA
* Eje de metal duro »
* Superficie endurecida para una mayor
resistencia al desgaste
* Ajuste del angulo de atague mediante
tornillos integrados en el mango
52 =4
(¥ Features
* Recommended for RAA type knurling
e Carbide pin
e Anti-wearing treatment of the tool surface
¢ Adjustment of tool clearance angle by
threaded studs integrated in the shank
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() Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms
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Tipo de moleteado
e |2 @) ) 0 ) B
Conmoleta ti
” Vb Rnur ey A BR30°  BR45°  BL30°  BLA5°  GV30°  GV4S®  GE30°  GELS kv KE
fyancespermitilos | F@R@ | FOR® F@R® FORE® FOR® RE® R@ R® R® R® R@®
\ (i) Moleteados recomendados | Recommended knurling
[ 1\
| |\
o Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
| Cédigo Referencia Version  Capacidad Moleta . Kg Codigo  Referencia
Code  Reference  Version Capacity Knurl Kg Code Reference
01200100  MB15.0408R R §3-50/03-100 | 10xxé/1oxixk 8 | 02
01200200  M815.04.08L L §3-50/03-100  10xéxé/15xxk 8 02
. 01200300 MB1504.10R R §3-50/03-100  10xduk/1%kixé 10 02
/ 01200600 M8150410L L £3-50/03-100  10xixé/1Sxkxd 10 02
01200500 = MB15.06.12R R B3-50/03-100 | 10xéxé/1Skxd 12 02
01200600  M815.04.12L L 83-50/03-100  10xéxb/1Sxixk 12 02
01200700  M815.05.08R R §3-50/03-100 | 10xGx6/15xExs 8 02
01200800  M815.05.08L L 83-50/03-100  10xk6/15xExh 8 02
01200900 M815.05.10R R §3-50/03-100 | 10x5/ 156 10 02 )
0201000 M8TS0SIOL L B3B0/03M00  IbGA/IGGd 10 02 ML | EIZAHN |
01201100  MB1505.12R R 8350/ 03100 | 105x/15xé | 12 02
01201200 M8 1505.12L L 83-50/03-100 10/ 156 12 02
01201300 MB15.04.08R R 03-100 15166 8 | 02
01201400  MB15.06.08L L 3100 15xéxb 8 02
01201500 MB15.08.10R R B3-100 15166 0 02
01201600 M815.06.10L L 03-100 16xdxb 0 02
01201700 MB15.08.12R R 03-100 15086 12| 02
01201800 M815.06.12L L B3-100 1566 12 02
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(¥) Caracteristicas

* Recomendado para moleteados tipo RAA

* Para moleteados hasta una cara lateral (Fig.1)

* EjedeHSS

* Superficie endurecida para una mayor
resistencia al desgaste

* Ajuste del angulo de atague mediante tornillos
integrados en el mango
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(+) Features

* Recommended for RAA type knurling

* For knurling up to a shoulder (Fig.1]

* HSS bushing

¢ Anti-wearing treatment of the tool surface

* Adjustment of tool clearance angle by threaded
studs integrated in the shank

N\

S

3 N (B Avance

& @:—‘ @A‘
j A%

~

Feed ——

(%) Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms
Tipo de maletead -~ S ‘ il Sl
1po de mo 0 (447,
ﬂmm}m;igg AA BR30°  BR4S®  BL30°  BL4S®  GV30°  GVAS®  GE®  GE4S KV KE
Avanespermiies | F@R® | FOR@® FOR® FOR@® FOR® RO R® R® R® R® R®
9 (i) Moleteados recomendados | Recommended knurling
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo  Referencia  Version  Capacidad Moleta o  Kg Codigo  Referencia
Code  Reference  Version Capacity Knurl Kg Code Reference
01290300 M20150610R R $3-100 1106 10 10 03
01290400 M20150610L L p3-100 15xex10/6 10 10 03
01290500 M20150612R R $3-100 1561006 | 12 16 03
EAM20/M21
01290600 M20150612L L $3-100 1xex10f6 12 16 03 01983220 !
01290700 M20150606R R p3-100 5xbx106 16 16 03
01290800 M201506.06L L p3-100 5e6x10/6 16 16 03
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(*) Caracteristicas
* Recomendado para moleteados tipo RAA
¢ Eje de metal duro
« Superficie endurecida para una mayor
resistencia al desgaste
* Ajuste del angulo de ataque mediante
tornillos integrados en el mango
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) Features ~
¢ Recommended for RAA type knurling

* Carbide pin
¢ Anti-wearing treatment of the tool surface
¢ Adjustment of tool clearance angle by
threaded studs integrated in the shank
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() Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms
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Tipo de moleteado ! rsis 7
Con moleta ti
” ot M BR30°  BR4S®  BL30®  BLASS  GVIOC  GVSS  GE30°  GELS® KV KE
Apnespermiides | f@R@ | FOR® F@R® FOR@® FOR® R® R® R® R® R® R®
\ () Moleteados recomendados | Recommended knurling
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Cddigo Referencia Versién Capacidad Moleta , p o ¢ ¢ o K Codigo  Referencia
Code  Reference Version Capacity  Knurl Kg Code Reference
01041200 M4 20.08.16 R:L £ 8-200 0x&6 120 295 16 20 2% 25 & 03
01041300 M4 20.08.20 RsL £8-200 0x&6 120 285 20 20 W 25 & 0&
01041400 M4 20.08.25 R:L §8-200 0x%&6 120 295 25 20 3B 25 & 05 01990601 E20.6 HM 2
~ 01041500 M4 20.10.20 Rl §8-200 20x10x6 120 295 20 20 30 25 5 0L \7
01041600  M&20.10.25 RsL @ 8-200 20x10x6 120 295 2% 20 3% 25 5 0,5
01041700  M&25.08.20 Rl @ 8-300 Bx&8 122 2 20 20 325 5 [ 04
01041800  M& 25.08.25 ReL @38-300 ZuxB [G122¢) 532 | <25 | ;207375 | B [ 0,5 01986001 E208HM
01041900  M425.10.20 RsL @8-300 5x10:8 122 32 20 20 325 5 5 0.t ’
01042000 M&25.10.25 ReL @8-300 Bx108 122 3 2 20 35 5 5 05
01042100 M4 25.12.20 Rl ©8-300 Dxix8 122 32 | 20 | 25 (325 5 45| 046 992501 5
01042200  M&25.12.25 RL 8300 /xIx8 12 R 25 2B 5 5 65 06 Iz EARHM




-

| ;
MOLETEADORES POR DEFORMACION

FORM-KNURLING TOOLS

(¥) Caracteristicas s

* Recomendado para moleteados tipo RAA

* Para moleteados hasta una cara lateral (Fig. 1)

¢ EjedeHSS

* Para trabajar a derechas o izquierdas [Fig. 2]

* Superficie endurecida para una mayor
resistencia al desgaste

* Ajuste del angulo de atague mediante tornillos
integrados en el mango

* Provista de arandela de HSS para prevenir el
desgaste de (3 herramienta
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(%) Features N

¢ Recommended for RAA type knurling

* For knurling up to a shoulder (Fig. 1|

¢ HSS bushing

* Able to fit on right-hand or left-hand [Fig. 2|

¢ Anti-wearing treatment of the tool surface

¢ Adjustment of tool clearance angle by threaded
studs integrated in the shank

* Supplied with a HSS hardened washer to
prevent tool wearing
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Tipo de moletead
mm%%%§§%
Hg;;';,mm A\ | BRI  BR4S  BL3®  BLAS  GV3®  GVAP  GEN®  GEL® KV KE
haespemiits | c@R@ | FOR® FOR@ FOR® FOR@ RO R@®@ R® RO RO R@
ke (i) Moleteados recomendados | Recommended knurling )
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo  Referencia  Version  Capacidad Moleta E Kg Codigo Referencia
Code Reference  Version  Capacity Knurl Kg Code Reference
01070100 ~ M1025.10.20 R+L 98-200 25¢10x15/11 30 0.7
01983200 EAM10
01070200  M1025.10.25 R+l 08-200 25¢10x15/1 35 0.8
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(1) Caracteristicas

* Recomendado para moleteados tipo RAA

+ Para moleteado interior

* EjedeHSS

* Provista de arandela de HSS para evitar el
desgaste de la herramienta
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(1) Features

* Recommended for RAA type knurling

* Forinternal knurling

* HSS bushing

* Supplied with a HSS hardened washer to
prevent tool wearing

Y (@) Avance Feed

s

—L

(%) Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms
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Tipo de moletead S
Kr'\‘l‘:rlilelgfmmea : % % '{//// 3 .
U et o M BR30°  BR4S  BL3®  BLAS®  GV30°  GV4S®  GE30°  GELS kv KE
| | Apxesprnils | F@R@ | FOR® FOR® FOR® FOR® RO R® R® R@® R® R®
\ () Moleteados recomendados | Recommended knurling
/ Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo  Referencia  Version  Capacidad Moleta C Kg Cég{i’go Referencia
Code Reference  Version  Capacity Knurl Ka Code Reference
01190100 = M1925.10.20 R+L @ 30-200 25x10x15/11 20 07 " 3
01983200 EAM10 0
01190200 M1925.10.25 R+L { 30-200 25x10x15/11 2% 0.8
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(®) Caracteristicas = L
* Recomendado para moleteados tipo RKAA
* Para moleteado frontal o canico —
* Cabeza portamoletas giratoria [Fig. 1]
* Eje de metal duro
- >4
() Features =
* Recommended for RKAA type knurling \.
* For conical or face knurling [Fig. 1)
* Swivel tool head (Fig. 1)
* Carbide pin
_
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(%) Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms ~ —,

R
I 2

RKAA
Tipo de moleteado
Knurling form
KAA

KBR 30° KBL 30° h ©)< 1

Con moleta tipo
With knurl type
ﬁmmi‘m R@® R@ R@ Modelo M15 25
L () Moleteados recomendados | Recommended knurling
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo  Referencia  Version ~ Capacidad Moleta* c Kg Codigo Referencia
Code Reference  Version Capacity Knurl* Kag Code Reference
01150100 M1515.06.12 R+L 3-100 15x6x4 {coni 12 03
2 : kol ' 01982200 E164HM
01150200 M1515.06.16 R+L p3-100 19xéx4 [conica) 16 03
01130300 M1525.08.20 R+L 9 8-300 29x8x8 [conica) 20 0,6 _g -
01130400  M1525.08.25 R+l 9 8-300 23x8xB lconica) 25 08 ‘/
.10. 8-300 25x10x8 (coni 20 0,6
01130300 M1525.10.20 R+l (] X [mn!ca] 01992500 EM15 25.08 HSS
01130600  M1525.10.25 R+l £ 8-300 25x10x8 [conica] 25 08
01130700 M1525.12.20 R+L £ 8-300 25x12x8 (conica] = 20 06

01130800 M1525.12.25 ReL 0 8-300 25x12x8 (conica] 25 08




